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Fren silindirinin kampanah frene montaji

Genel:

GIGANT 6nceden monte edilmis akslar temin etmektedir (gerekirse dnceden monte edilmis fren silindirleriyle birlikte).
Catal uclu uygun piston kolu uzunluguna sahip fren silindirlerinin dogru montaji, fren hesabina uygun kaldirma kolu
uzunlugu, geri cekme yayinin takilmasi ve frenin temel ayari arag Ureticisinin sorumlulugundadir.

Dikkat:

o  Farkl GIGANT aks tipleri igin piston kollarinin uzunluklar ve kaldirma kollari Gzerindeki konumu araca 6zel
fren hesaplamasinda bulunabilir.

e  Fren hesaplamasi icin gerekli kontrol protokolli GIGANT web sitesinden
(https://www.gigant.com/service/pruefprotokolle/)_indirilebilir. Kontrol protokolli numarasi ayar veya aks
¢iziminde bulunabilir.

e lgili fren silindiri Ureticisinin Urline 6zel montaj ve bakim talimatlarina mutlaka uyulmaldir.

Piston kolu uzunlugu

Kaldirma kolu
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Piston kolu uzunlugu:

Piston kolu uzunlugu icin GIGANT aks gizimine (Resim 2.1/ burada 8rnek niteliginde 227) bakilmalidir. Bu 8l¢U aksa
gore farklilik gdsterebilir. Piston kolu uzunlugu her zaman kontrol edilmeli ve fren silindirinin monte edilmis ¢atal
ucunda sekildeki (Resim 2.2) gibi ayarlanmalidir.

Resim 2.1:

Ornek Fahririchtung

Piston kolu uzunlugu

Resim 2.2:

Piston kolu uzunlugu
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80 Nm + 10 Nm

Piston kolu uzunlugunu ayarladiktan sonra ¢atal ucunun kontra somununu 80 Nm + 10 Nm ile sikin.

Dikkat:

e Piston kolu ile otomatik kol ayarlayici arasinda yeterli bosluk kalmasini saglayin.
o Kisa ¢atallar otomatik kol ayarlayicida (kaldirma kolu 105 | 135 | 150) yalnizca 6n delik siralarinda
kullanilabilir.
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Kaldirma kolu uzunlugu:
Kaldirma kolunun uzunlugu araca 6zel fren hesaplamasiyla belirlenir ve fren hesaplamasindan 6grenilebilir.

Delik deseni diizeni: Fren silindiri / kaldirma kolu uzunlugu
Fren silindiri, asagidaki spesifikasyona uygun olarak kaldirma kolu uzunluguna gére montaj plakasina monte edilir:

R150

R180

R150 ~160 R1%0
Rigs  R135M20

R120/R105 R150 R105

R135 R105

R120/R105

Sert aks ornekleri: Temel plakalarin delik desenleri

Uyari:
o Delik deseni dzel akslarda farkli olabilir. Belirli aks modellerinde kaldirma kolu uzunluklari daha az olabilir ve
dolayisiyla daha az delik mevcuttur. Bu bilgi igin aks ¢izimine bakilmalidir.
e  Fren silindirinin piston kolu buktlmemelidir!

Fren silindiri montajinda dikkat edilmesi gerekenler:
e  Montaj plakasi diz olmalidir.
e  Su tahliye deligi en alcak noktadadir. Tapayi ¢ikarin.
e  Fren silindirini sabitlemek icin dnce somunlar hafifce yerlestirin ve ardindan 180 Nm + 20 Nm degerine
ulasana kadar dontstimlt olarak sikin.

Kaldirma kolunun dinlenme ve calisma konumu:
Otomatik kol ayarlayicinin kaldirma kolu, Ureticinin talimatlarina gére fren silindirinin ¢atal ucuna vidalandiktan sonra
dinlenme ve ¢alisma konumu kontrol edilmelidir.

Dinlenme konumu:
Dinlenme konumunda (serbest fren) piston, piston kolu ile birlikte diyaframla silindir gévdesinin tabanina dayanmalidir.

Calisma konumu:
Fren silindirinin iyi bir mekanik verim elde edebilmesi igin, piston kolu maksimum strokun yarisinda otomatik kol
ayarlayicinin kaldirma koluna dik acida olmalidir.
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Geri cekme yayi:

Son olarak, fren sisteminin optimum sekilde ¢alismasini saglamak igin geri cekme yayini aks ciziminde gosterildigi gibi
takin.

Ornek:

Geri cekme yayinin konumu degisiklik gdsterebilir!

Dikkat:

e Yay agir gerilmemelidir!

Fren temel ayari (havalandirma boslugu):

Otomatik kol ayarlayicinin ayar vidasini (anahtar agzi 12)
fren balatasl, kampanaya temas edene kadar saat yoninde cevirin.

Otomatik kol ayarlayicidaki ayar vidasini (anahtar agzi 12) 34 tur geri ¢evirin.

Ayar kavramasi dogru galistyorsa,
geri cevirmek icin en az

18 Nm'lik bir tork gereklidir!
Gicirdama sesi duyulur!
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